Часть II “ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ" документации об электронном аукционе
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
        на изготовление комплекта оборудования  для выдува ПЭТ тары. 
Поставщик должен изготовить комплект оборудования  для выдува ПЭТ тары 

в количестве 1 шт.
I. Требования к качеству товара

         Комплект оборудования для выдува ПЭТ тары должен обеспечивать выдув ПЭТ тары емкостью от 0,25 до 2л горл.28 производительностью до 3000 бут/час (для емк.1,5л). 
         В автомате выдува  должны быть предусмотрены следующие особенности :

-  каретка с пневматическими захватами HGRC-12-A (ФЕСТО);

- наличие регулировки ламп нагрева в печи в горизонтальной плоскости;

- пневматический привод гребенки с переносом преформы за горловину;

- количество зон нагрева  в количестве  7 шт.
Сжатый воздух давлением до 10 бар, подаваемый для предварительного выдува изделий и управления пневматическим оборудованием,  должен соответствовать классу 5.4.1 согласно DIN ISO 8573-1.
—Твердые частицы с максимальным размером до 40 мкм., содержание твердых частиц не более 10 мг/м3.

—Точка росы водяного пара не выше +3o С.

—Максимальное содержание масла 0,01 мг/м3
          Сжатый воздух давлением до 40 бар, подаваемый для основного выдува изделий должен соответствовать классу 5.4.1 согласно DIN ISO 8573-1.
—Твердые частицы с максимальным размером до 40 мкм, содержание твердых частиц не более 10 мг/м3.

—Точка росы водяного пара не выше +3o С.

—Максимальное содержание масла 0,01 мг/м3
             Для обеспечения работоспособности оборудования необходимо применять замкнутую систему охлаждения, а не открытую (использование проточного водоснабжения)

     В качестве охлаждающей жидкости рекомендуется применять:

        -  40% водный раствор пропиленгликоля с ингибиторами (ТУ 6-09-2434-81);

        -   40 % водный раствор антифриза («CoolStream») (ТУ 2422-002-13331543-2004).

       Для приготовления водного раствора рекомендуется применять водопроводную воду очищенную через фильтр с активированным углем, предназначенным для поглощения свободного хлора.

       Состав комплекта оборудования для выдува ПЭТ тары:
1. Автомат выдува ПЭТ тары
-предназначается для производства   бутылок из разогретых ПЭТ преформ методом растягивания и двухстадийного выдува в трёхместной пресс-форме. 

На оборудовании можно изготовить бутылки емкостью от 0,25 до 2,0  литров для розлива газированных и спокойных жидкостей.

Автомат оснащается пневмооборудованием ведущих фирм «FESTO», «AirCom», «SMC», контроллером и электроникой фирмы «OMRON».
                        Технические характеристики
	Наименование параметра
	Единица измерения
	Значение параметра для исполнения

	Диаметр горловины бутылки
	мм
	28
	

	Производительность*, до
	бут/ч
	3000**
	

	- для бутылок объёмом
	л
	1,5
	

	        Объем выдуваемой бутылки
	л
	0,25-2,0
	

	        Количество мест в пресс-форме
	шт.
	3
	

	        Максимальный диаметр бутылки
	мм
	105
	

	        Максимальная высота бутылки с горлышком
	мм
	350
	

	        Давление предварительного выдува, до
	МПа
	1,0
	

	        Давление основного выдува
	МПа
	4,0
	

	        Давление управления
	МПа
	0,8
	

	        Общий расход сжатого воздуха, в том числе:
	н м3/мин
	5,2
	

	- предварительный выдув
	н м3/мин
	1,1 /1,0 МПа/
	

	- основной выдув
	н м3/мин
	2,9 /4,0 МПа/
	

	- управление
	н м3/мин
	1,2 /0,8 МПа/
	

	        Температура охлаждающей жидкости
	оС
	6-10
	

	        Расход охлаждающей жидкости
	м3/ч
	1,3
	

	Давление охлаждающей жидкости
	МПа
	0,3
	

	        Холодопроизводительность  охлаждающей установки
	кВт
	10,4
	

	        Количество нагревательных элементов
	шт.
	14
	

	        Количество зон нагрева
	шт.
	7
	

	        Потребляемая мощность
	кВт
	14,4
	

	        Напряжение питания
	В
	380
	

	        Габаритные размеры:

	- длина
	мм
	6200
	

	- ширина
	мм
	2850
	

	- высота
	мм
	2300
	

	- высота по автозагрузчику
	мм
	2400
	

	        Масса общая
	кг
	3000
	


 * В зависимости от конфигурации и объема выдуваемой ПЭТ тары

** Изготовитель не гарантирует паспортную производительность оборудования, при использовании пресс-форм сторонних организаций, при несоблюдении требований к сжатому воздуху, охлаждающей жидкости, электрическим подключениям и производственному помещению

2. Форма выдувная 
-  предназначается для изготовления ПЭТ тары методом выдува. 
Части формы выдувной – обе половины форм и донная часть – должны быть  изготовлены из сплава алюминия D16T на оборудовании с ЧПУ для обеспечения качества и четкости формообразующей поверхности изделия. 
3. Компрессорная станция 
- предназначена для  сжатия воздуха  с повышенным давлением, который применяется в механизмах оборудования для обеспечения  движения (работы) пневматических узлов и деталей.

	№

п/п
	Наименование оборудования
	Кол-

во

	1
	Винтовой компрессор Airpol  55

Производительность: 8,5 м3/мин

Давление: 10 бар

Габаритные размеры, мм: 1350х1060х1570

Масса: 1100 кг

Мощность двигателя: 55 кВт 
	1шт.

	2
	Сепаратор циклонного типа ASC005, Пропускная способность 12,8 м3/мин
	1шт.

	3
	Ресивер 500л, 10 бар  
	3 шт.

	4
	Фильтр FP 510Q отделение частиц размером более 3мкм, пропускная способность 8,5 м3/мин
	1шт.

	5
	Фильтр  FP 510P отделение частиц размером более 1 мкм, пропускная способность 8,5  м3/мин, остаточное содержание масла менее 0,1 мг/м3
	1шт.

	6
	Фильтр FP 510S отделение частиц размером более 0,01 мкм и для 
конденсации масла до 0,01 мг/м3 сжатого воздуха, пропускная способность 

8,5 м3/мин
	1шт.

	7
	Осушитель воздуха холодильного типа OP100, пропускная способность 

9,9 м3/мин, точка росы +3°С
	1шт.

	8
	Поршневой компрессор повторного сжатия (бустерного типа)
Airpol ADP 720/4

Исходное давление: 10 бар

Конечное давление: 40 бар

Производительность при макс. давлении: 5,0 м3/мин

Габариты (LхBхH): 1330х900х1280мм, 450кг

Мощность двигателя: 22кВт

Уровень шума 82 Дб

включая:

-Обратный клапан G3/4 PN50

-Шкаф управления 400/230В, 50Гц (1 шт.)
	1шт.


	9
	РВД 


	3 шт.

	10
	Кран Ру 40 


	1 шт.

	11
	Кран Ру 16 
	1 шт.

	12
	Фильтр HP 500 MF,SMF,AK (остаточное содержание масла 0,003мг/м3), 
Пропускная способность  8,3м3/мин, давление 40 бар
	1шт.

	13
	Ресивер 250 л, 40 бар
	1шт.

	14
	Комплект ЗИП для проведения ТО-0 (ADP 720/4)

-  масло ST 68 Pneumoil COL0058 – 10л                          (Винтовой компрессор)

-  масло ST150 Pneumoil COL0045 – 5л                                 (Бустер ADP 720/4)

-  Масляный фильтр MFS006 – 1шт (Бустер ADP 720/4)


	1 шт.


4. Установка для охлаждения жидкости
- предназначена для охлаждения жидкостей в системах оборотного водоснабжения технологического оборудования по изготовлению ПЭТ - тары и изделий из ПЭ, ПП. Установка состоит из компрессорно-конденсаторного агрегата «Blue Star» фирмы «Danfoss» , пластинчатого теплообменника «Alfa Laval», центробежного насоса, накопительного бака и щита управления.

Щит управления оснащен электронным контроллером и электроавтоматикой фирмы «Danfoss».

	
	


	НАИМЕНОВАНИЕ ПАРАМЕТРА
	ЗНАЧЕНИЕ ПАРАМЕТРА

	
	
	
	
	
	
	

	Холодопроизводительность, кВт  при: 

tвх. жидкости   +150С tвых.жидкости  +100С

tнар. воздуха     +300С
	
	
	11,6
	
	
	

	Потребляемая мощность, кВт
	
	
	6,0
	
	
	

	Напряжение, В/фаза/Гц
	380/3/50Гц

	Тип компрессора
	поршневой, герметичный

	Хладагент
	R404

	Масло
	Полиэфирное 160 PZ

	Количество масла, л
	
	
	0,95
	
	
	

	Конденсатор
	Воздушный   « Danfoss »

	Расход воздуха в конденсатор, м3/час
	
	
	4600
	
	
	

	Испаритель (теплообменник)
	Пластинчатый «Danfoss»

	Расход жидкости через испаритель, м3/час
	2,4

	Насос водяной
	2,4 м3/час,   4,8 атм.

	Объем охлаждающей жидкости, л
	
	
	90
	
	
	

	Диаметр подводящих труб (шланга)
	1''

	Длина подводящих труб (шланга), не более, м
	10,0

	Высота обратной трубы, не более, м
	1,0 /от патрубка/

	Диапазон охлаждения жидкости, 0С
	+5…+18

	Габаритные размеры установки:  

 - длина, мм
	
	
	1050
	
	
	

	 - ширина, мм
	
	
	780
	
	
	

	 - высота, мм
	
	
	1155
	
	
	

	Масса установки, кг
	
	
	270
	
	
	


II.Прочие условия

1. Гарантия действует в течение 12 месяцев со дня подписания Акта о проведении пуско-наладочных работ, но не более 18 месяцев со дня отгрузки оборудования. 

2. Состояние оборудования: новое, производства 2018г.-2019г., не бывшее в эксплуатации (употреблении), не прошедшее капитальный или иной ремонт, или реконструкцию (модернизацию).

3. Оборудование Заказчиком вывозится самостоятельно со склада Поставщика.

4. В общую цену изготовления оборудования должны быть включены пусконаладочные работы на территории Заказчика, кроме проезда и проживания специалистов.
5. Поставщик проводит очное обучение персонала заказчика работе на поставляемом оборудовании и его обслуживанию. Обучение проводится по месту нахождения Заказчика, на готовом к эксплуатации оборудовании, изготовленном в соответствии с настоящим техническим заданием для Заказчика.

6. К каждой единице оборудования должен быть приложен  паспорт (либо его копия) на русском языке.
7. Площадь, занимаемая оборудованием, составляет не более 55м2. Оборудование должно быть вписано по размерам и габаритам в помещения заказчика.
8. Сервисное обслуживание автомата выдува, компрессорной станции, установки для охлаждения жидкости производится одним Поставщиком.
9. Поставка товара не позднее 45 рабочих дней с момента подписания договора поставки и внесения предоплаты.

10. Условия оплаты: 30% - предоплата, 70%  -  по факту изготовления оборудования. 

