Часть II “ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ" документации об открытом конкурсе
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на изготовление комплекта оборудования фасовочно-укупорочного для налива газированной, не газированной воды в ПЭТ тару
Поставщик должен изготовить комплект оборудование фасовочно-укупорочного для налива газированной, не газированной воды в ПЭТ тару в количестве 1 штука
I. Требования к качеству товара

Комплект оборудование для налива газированной, не газированной воды в ПЭТ тару должно обеспечивать автоматический налив питьевой газированных и негазированных воды, в ПЭТ тару вместимостью 0,5 л (с возможностью налива в бутылки объемом до 2,0 л при использовании дополнительной оснастки) и герметичную укупорку бутылок винтовыми колпачками.
Узлы оборудования, соприкасающиеся с водой, должны быть изготовлены из материалов, отвечающих следующим требованиям:

· не оказывать влияния на свойства продукта (вкус, запах и т. д.);

· не впитывать жидкости;

· иметь разрешение на применение в пищевой промышленности.

Налив должен обеспечивать равномерное наполнение бутылок жидкостью и отвечать следующим требованиям:

· отклонения (положительные и отрицательные) фактического объема жидкости должно советовать ГОСТ Р 8.579-2001 

· отсутствие изменений внешнего вида, цвета, вкуса, запаха воды.
Состав комплекта оборудования фасовочно-укупорочного для налива газированной, не газированной воды:

1. Воздушная транспортерная система по компоновочной схеме:

- предназначено для переноса за горлышко готовых ПЭТ-бутылок
	Материал транспортера
	Нержавеющая сталь

	Напряжение питания
	220/380В, 50Гц

	Потребляемая мощность, кВт
	не более 2,2

	Скорость транспортировки, м/мин.
	Минимальное значение не менее 3

Максимальное значение не более15

	Материал изготовления
	Материалы, пригодные для использования в линиях оборудования пищевого производства

	Общая длина транспортерной системы
	Не менее 8 м


2. Сатураторационная установка – 6,0 тыс. л/час

- для насыщения воды СО2

- с ресивером под углекислоту

- наличие колонны деаэрации

	Производительность техническая, л/ч 
	Максимальное значение не менее 6 000

	Массовая доля двуокиси углерода на выходе из установки, при температуре поступающей воды (5 +/- 1 0С, %)
	Не менее 0,6

	Рабочее разряжение, МПа
	-0,04, -0,06

	Рабочее давление:

-     в колонке насыщения, Мпа

-     в струйной насадке, Мпа не менее.
	0,35 +/-0,05

1,1

	Давление поступающей воды в установку, Мпа:
	Минимальное значение не более 0,2

Максимальное значение не менее 0,3

	Температура поступающих в установку воды, 0С
	5 +/- 1

	Установленная мощность, кВт,
	Не более 6,5

	Ток переменный трехфазный
	380В/50Гц

	Материал изготовления
	Материалы, пригодные для использования в линиях оборудования пищевого производства

	Габаритные размеры (мм): 
	

	Длина 
	Не менее 1550, не более 1650

	Ширина
	Не менее 1150, не более 1250

	Высота
	Не менее 2350, не более 2450


3.Углекислотная станция (рампа) на 12 баллонов:

- с нагревателем для предотвращения обмерзания редуктора и магистрали;

- редуктором подачи для понижения давления с 5 МПа до 0,2 - 0,35Мпа;

- расположение баллонов вертикальное;

- обязательное закрепление на стационарной или перевозной платформе;

- возможность единичной (штучной) замены баллонов;

	Материал изготовления
	Материалы, пригодные для использования в линиях оборудования пищевого производства


4. Автомат налива для газированной и негазированной воды:

- производительность до 3 тыс.бут/час для газированных и спокойных 
- принцип налива – по уровню.

- объем тары от 0,5 л до 2,0л

- возможность фасовки газированных напитков

	Количество разливочных головок
	Не менее 12

	Рабочее давление сжатого воздуха (МПа)
	Не более 0,8

	Расход воздуха при давлении 0,6 – 0,8 МПа (л/мин)
	Не более 150

	Напряжение питания (В)
	220

	Потребляемая мощность (кВт) 

	Не более 0,7

	Загрузка/выгрузка тары 
	автоматическая

	Материал изготовления
	Материалы, пригодные для использования в линиях оборудования пищевого производства

	Габаритные размеры (мм): 
	

	Длина 
	Не менее 1150, не более 1350

	Ширина
	Не менее 450, не более 800

	Высота
	Не менее 2450, не более 2550


5.Автомат укупорочный с ориентатором пробок для укупорки бутылок с газированной и негазированной водой:
- укупоривание должно обеспечивать герметичное укупоривание бутылок с жидкостью винтовыми колпачками (образцы бутылок и колпачков предоставляются Заказчиком).

- производительность до 3 тыс.бут/час

- укупорка бутылок двух типоразмеров

- автоматическая подача и ориентация винтовой пробки

- укомплектован комплектом переналадки автомата под другой тип бутылки.

	Номинальная производительность 
	Не более 3000 бут/ч

	Рабочее давление сжатого воздуха (МПа)
	Не более 0,8

	Расход воздуха 0,6 – 0,8 МПа (м3/мин)
	Не более 0,15

	Потребляемая мощность (кВт)
	Не более 1,0

	Объем ПЭТ тары для укупорки, литров
	От 0,5 до 2,0

	Загрузка/выгрузка 
	автоматическая

	Материал изготовления
	Материалы, пригодные для использования в линиях оборудования пищевого производства

	Габаритные размеры (мм): 
	

	Длина 
	Не менее 550, не более 650

	Ширина
	Не менее 500, не более 600

	Высота
	Не менее 1750, не более 1850


6.Этикетировочный автомат для нанесения круговой полипропиленовой этикетки на бутылку цилиндрической формы:
- наличие механизма деления бутылок

- производительность до 3 тыс.бут/час.

- возможность правостороннего или левостороннего исполнения

- антикоррозийные материалы деталей аппарата

	Максимальная производительность, этикеток/час
	Не менее 3000 

	Диаметр рулона, мм
	Не менее 450 

	Количество рулонов, шт.
	Не менее 1 не более 3

	Применяемая пленка
	Полипропилен

	Расход сжатого воздуха (6 бар), л/мин
	Не более 180

	Установленная мощность, кВт
	Не более 3,6 

	Материал изготовления
	Материалы, пригодные для использования в линиях оборудования пищевого производства

	Габаритные размеры (мм): 
	

	Длина 
	Не менее 2450, не более 2550

	Ширина
	Не менее 1350, не более 1450

	Высота
	Не менее 1450, не более 1550


7.Аппарат маркировки (принтер):

- трехстрочный

- каплеструйный

-с держателем маркировочной головки, датчиком бутылок и столом установки

	Международные шрифты:
	кириллица, арабский, японский, китайский, корейский и др.

	Интерфейс
	RS232 & USB

	Цвет чернил
	Черный

	Положение печатающей головки в пространстве
	произвольное

	Скорость печати
	Не менее 430 м/мин

	Тип матриц (в зависимости от версии принтера)
	От 5x5 до  25х10

	Память для сообщений
	Стандартно не менее 1024 текстов, 

Опционально не менее 2048 текстов

	Потребление электроэнергии
	динамически <30 Вт

	Материал изготовления
	Материалы, пригодные для использования в линиях оборудования пищевого производства


8.Автоматический аппарат формирования групповой упаковки ПЭТ бутылок:

 - обслуживается одним оператором;

- количество бутылок в ряду: минимальное значение 1, максимальное - 4 шт. 

- количество рядов: минимальное значение 1, максимальное - 3 шт. 

	Номинальная производительность, упаковок /час: 

(0,5-2,0 л)
	До  500

	Максимальная ширина термоусадочной пленки, мм
	До 600

	Толщина термоусадочной пленки, мкм
	Минимальное значение не менее 50 

Максимальное значение не более 120 

	Рабочее давление сжатого воздуха, МПа
	Не более 0,8

	Расход воздуха при давлении 0,5 – 0,8 МПа, л/м
	Не более 150

	Напряжение питания
	380В, 50Гц, 3 фазы

	Потребляемая мощность, кВт 

	Не более 0,7

	Загрузка/выгрузка
	Автоматическая

	Материал изготовления
	Материалы, пригодные для использования в линиях оборудования пищевого производства

	Габаритные размеры (мм): 
	

	Длина 
	Не менее 950, не более 1050

	Ширина
	Не менее 750, не более 850

	Высота
	Не менее 1950, не более 2050


9.Аппарат для создания температурного коридора для  термической усадки упаковочной пленки туннельного типа:

- промышленный вентилятор охлаждения готовой продукции; 

- транспортер из металлической сетки;

	Производительность, упаковок в час
	Максимальное значение не менее 500 

	Потребляемая мощность, кВт
	Не более 25

	Напряжение питания, В/Гц
	380/50

	Диапазон регулировки температуры в термотоннеле, 0С
	Минимальное значение не более 20

Максимальное значение не менее 220

	Характеристика Тэнов, шт.*кВт
	6*2

	Скорость движения конвейера, м/мин
	Не менее 4

	Тип звена конвейерной ленты
	Пластина

	Рабочая нагрузка на конвейер, кг/м2, 
	Максимальное значение не менее 50

	Длина камеры, мм
	Не менее 1200

	Материал изготовления
	Материалы, пригодные для использования в линиях оборудования пищевого производства

	Габаритные размеры (мм): 
	

	Длина 
	Не менее 1750, не более 1850

	Ширина
	Не менее 490, не более 590


10.Транспортерные системы по компоновочной схеме:

- материал цепи н/ж сталь

- материал несущих элементов н/ж сталь

	Ширина транспортерной цепи, мм
	Минимальное значение не более 82,5 

	Материал транспортерной цепи
	Нержавеющая сталь

	Материал несущих элементов транспортера
	Нержавеющая сталь

	Высота уровня транспортировки над полом, мм 
	Регулируемая,

Минимальное значение не более 850, максимальное значение не менее 950 

	Напряжение питания
	220/380В, 50Гц

	Потребляемая мощность, кВт
	не более 1,0

	Скорость транспортировки, м/мин.
	Минимальное значение не более 3

Максимальное значение не менее 15

	Материал изготовления
	Материалы, пригодные для использования в линиях оборудования пищевого производства

	Общая длина транспортерной системы
	Не менее 12 м


II.Прочие условия

1. Гарантия на оборудование 12 месяцев.
2. Состояние оборудования: новое, производства 2018г.-2019г., не бывшее в эксплуатации (употреблении), не прошедшее капитальный или иной ремонт, или реконструкцию (модернизацию).
3. Оборудование Заказчиком вывозится самостоятельно со склада Поставщика.

4. В общую цену изготовления оборудования должны быть включены пусконаладочные работы на территории Заказчика.
5. Поставщик проводит очное обучение персонала заказчика в количестве не менее двух человек работе на поставляемом оборудовании и его обслуживанию с выдачей соответствующего удостоверения. Обучение проводится по месту нахождения Заказчика, на готовом к эксплуатации оборудовании, изготовленном в соответствии с настоящим техническим заданием для Заказчика.

6. К каждой единице оборудования должен быть приложен паспорт (либо его копия) на русском языке.
7. Площадь, занимаемая оборудованием, составляет не более 100 м2. Оборудование должно быть вписано по размерам и габаритам в помещения заказчика.

8. Поставка товара не позднее 60 рабочих дней с момента подписания договора поставки и внесения предоплаты.

9. Условия оплаты 30% предоплаты, 70% по факту изготовления оборудования. 

