Часть II “ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ" документации об электронном аукционе
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на изготовление комплекта оборудования фасовочно-укупорочного для налива газированной, не газированной воды в ПЭТ тару
Поставщик должен изготовить комплект оборудование фасовочно-укупорочного для налива газированной, не газированной воды в ПЭТ тару в количестве 1 штука
1. Требования к качеству товара

Комплект оборудование для налива газированной, не газированной воды в ПЭТ тару должно обеспечивать автоматический налив питьевой газированных и негазированных воды, в ПЭТ тару вместимостью 0,5 л (с возможностью налива в бутылки объемом до 2,0 л при использовании дополнительной оснастки) и герметичную укупорку бутылок винтовыми колпачками.
Узлы оборудования, соприкасающиеся с водой, должны быть изготовлены из материалов, отвечающих следующим требованиям:

· не оказывать влияния на свойства продукта (вкус, запах и т. д.);

· не впитывать жидкости;

· иметь разрешение на применение в пищевой промышленности.

Налив должен обеспечивать равномерное наполнение бутылок жидкостью и отвечать следующим требованиям:

· отклонения (положительные и отрицательные) фактического объема жидкости должно советовать ГОСТ Р 8.579-2001 

· отсутствие изменений внешнего вида, цвета, вкуса, запаха воды.
Состав комплекта оборудования фасовочно-укупорочного для налива газированной, не газированной воды:

Транспортеры предназначены для межоперационно- го транспортирования ПЭТ бутылок в линии розлива. 
1.1.1 Воздушная транспортерная система по компоновочной схеме:

- предназначено для переноса за горлышко готовых ПЭТ-бутылок
Состав Изделия:

Система слива;

Цепь прямолинейная

Направляющие зеленые

Мотор редуктор

Лоток проволочный щит электрический

Кронштейн под ЩМП-2

Крепежный элемент

Опоры

Цепь прямолинейная
Технические характеристики:

	Производительность в  зависимости

 от выдува ПЭТ-бутылок,  шт./час
	3000

	Емкость бутылки, л
	0,5…2,0

	Диаметр шейки бутылки, мм
	25-37

	Диаметр перемещаемых бутылок, мм
	от 60…110

	Вентилятор центробежный

- тип 

- частота вращения, об/мин.

- потребляемая  мощность, кВт

- напряжение, В

- количество, шт.
	ВЦ-14-46-2,0

3000

2,2

380/220

1

	Габаритные размеры транспортера, мм
	 Не менее 8 м


1.2. Пластинчатая транспортерная система по компоновочной схеме:
	Ширина цепи, мм
	82,5

	Диаметр перемещаемых бутылок, мм
	60-105

	Высота перемещаемых бутылок, мм
	180-360

	Скорость цепи, м/мин.
	6-8

	Уровень цепи от пола, мм
	900±50

	 Род тока питающей сети
	Трехфазный переменный ток

напряжением 380В, частотой 50 Гц

	Привод механизма перемещения:

      - тип мотор-редуктора

      - частота вращения тихоходного

         вала, об/мин.

      - потребляема мощность эл.двиг., кВт  

      - частота вращения эл.двигателя,об/мин.

     - количество приводов, шт
	RMI 70Р 1:56 kW
0,37 71 (B14)

	
	14

0,37

1400

4

	Габаритные размеры транспортера, мм
	 Не менее 28 м


Транспортная сеть должна иметь накопительную зону не менее 3 мин для обеспечения заявленной производительности.
1.3. Сатуратор автоматический СА2К (OMRON) М (три колонны, с активной деаэрацией)
- для насыщения воды СО2

	Производительность техническая, л/ч 
	Максимальное значение не менее 7 000

	Рабочее разряжение, МПа
	от 0,2 до 0,4

	Давление напитка на входе, МПа
	не менее 0,2

	Давление поступающей воды в установку, Мпа:
	Минимальное значение не более 0,2

Максимальное значение не менее 0,3

	Температура поступающих в установку воды, 0С
	5 +/- 1

	Установленная мощность, кВт,
	Не более 6,0

	Ток переменный трехфазный
	380В/50Гц

	Материал изготовления
	Материалы, пригодные для использования в линиях оборудования пищевого производства

	Габаритные размеры (мм): 
	

	Длина / Ширина/ Высота
	1800/1000/2200


1.4.Углекислотная станция (рампа) на 12 баллонов:

- с нагревателем для предотвращения обмерзания редуктора и магистрали;

- редуктором подачи для понижения давления с 5 МПа до 0,2 - 0,35Мпа;

- расположение баллонов вертикальное;

- обязательное закрепление на стационарной или перевозной платформе;

- возможность единичной (штучной) замены баллонов;

1.5. Автомат налива для газированной и негазированной воды:

- производительность до 3 тыс.бут/час для газированных и спокойных 
- принцип налива – по уровню.

- объем тары от 0,5 л до 2,0л

- возможность фасовки газированных напитков

	Производительность автомата, л/ч
	до 3000

	- для бутылок емкостью, л
	1,5

	Количество  головок разливных, шт.
	12

	Объем бутылок, л
	0,25 – 2,0 

	Диаметр (ширина) бутылки, мм
	60 – 105

	Высота бутылки, мм
	180 – 350

	Погрешность дозирования, %
	( 1 

	Давление продукта на входе,   МПа
	до 0,6 

	Давление воздуха для системы пневмопривода, МПа 
	0,5 – 0,8 

	Расход сжатого  воздуха,  нм3/ч, не более
	1,8

	Потребляемая мощность, кВт
	0,3

	Напряжение питания, В
	3х380 – 50 Гц

	Габаритные размеры, мм

- длина х ширина х высота
	1540 х 850 х 2564

	Масса автомата, кг
	500


1.6.Автомат укупорочный с ориентатором пробок для укупорки бутылок с газированной и негазированной водой:

- укупоривание должно обеспечивать герметичное укупоривание бутылок с жидкостью винтовыми колпачками (образцы бутылок и колпачков предоставляются Заказчиком).

- производительность до 3 тыс.бут/час

- укупорка бутылок двух типоразмеров

- автоматическая подача и ориентация винтовой пробки

- укомплектован комплектом переналадки автомата под другой тип бутылки.

	Производительность, шт./час
	2000

	Мотор-редуктор
	RMI 40FL В 14 1:40

	- мощность эл. двигателя, кВт
	0,18

	- частота вращения, об/мин.
	1400

	- напряжение, В
	380/220

	Габаритные размеры, мм

- длина х ширина х высота
	630х700х1632

	Масса,  кг
	350


1.7.Этикетировочный автомат для нанесения круговой полипропиленовой этикетки на бутылку цилиндрической формы:

- наличие механизма деления бутылок

- производительность до 6 тыс.бут/час.

- возможность правостороннего или левостороннего исполнения

- антикоррозийные материалы деталей аппарата

	Производительность,  шт./час
	до 60001

	Отклонение от параллельности наклеивания этикетки, не более, мм
	±2,0

	Отклонение по длине этикетки, мм
	±5

	Размер этикетки, мм
Длина

Высота
	160÷360

40÷130

	Рекомендуемая пленка (полипропилен), толщина не менее, мкм
                  прозрачная

                  жемчужная или металлизированная покрытые с лицевой                       стороны лаком
	35

38

	Диаметр рулона пленки, не более,  мм
	440

	Внутренний диаметр катушки, мм
	60÷90

	Используемый клей
	«EURO MELT 357»

	Направление движения бутылок (со стороны транспортера)
	слева направо

	Диаметр бутылки, мм
	50÷110

	Регулирование по высоте от плоскости дна до нижнего края этикетки, мм
	30÷150

	Расход клея* на 10 000 этикеток, кг
	0,5

	Габаритные размеры, мм
-  длина  

-  ширина  

-  высота   
	2000

1600

1900 

	Масса, кг
	500

	Кол-во обслуживающего персонала, чел.
	1

	Параметры питающей сети :

      Напряжение, В
      Род тока

      Частота тока, Гц
	220/380

3-фазный

50


7.Аппарат маркировки (принтер):

- трехстрочный

- каплеструйный

-с держателем маркировочной головки, датчиком бутылок и столом установки

	Международные шрифты:
	кириллица, арабский, японский, китайский, корейский и др.

	Интерфейс
	RS232 & USB

	Цвет чернил
	Черный

	Положение печатающей головки в пространстве
	произвольное

	Скорость печати
	До  6 м/с

	Память для сообщений
	до 128 сообщений и 200 граф. фрагментов

	Электропитание -
	50-60 Гц., 110 В ÷ 250 В, 25 Вт

	Материал изготовления
	Корпус – нержавеющая сталь


1.8. АВТОМАТ УПАКОВОЧНЫЙ ТЕРМОУСАДОЧНЫЙ
	Производительность
	упаковок/ч
	до 500

	Объём ПЭТ бутылки
	л
	1,0

	Габаритные размеры блока упаковки:

- длина х ширина х высота
	мм
	270х130х300

	Тип  упаковочной пленки - ГОСТ 25951
	-
	полиэтиленовая термоусадочная 

	Толщина пленки
	мкм
	60-120

	Ширина рулона пленки
	мм
	до 600

	Привод транспортера подводящего 
	-
	–  мотор-редуктор

	Привод транспортера термотоннеля
	-
	мотор-редуктор

	- мощность/ количество
	кВт/шт.
	0,18/1
	0,13/1

	Размер ленты транспортерной (термотоннель)
	мм
	-
	500х5000х0,9

	Привод рулона (группиратор) 
	-
	мотор-редуктор

	- мощность/ количество
	кВт/шт.
	0,13/2
	0,13/2

	Тип нагревательного элемента 

 /термонож группиратора/
	-


	ТЭН

	-кол-во нагревательных элементов
	шт.
	1
	1

	- мощность нагревательных элементов
	кВт
	0,63
	0,4

	- рабочая температура
	оС
	от - 60 до +260
	от - 60 до +260

	- длина развернутая
	мм
	680
	660

	- длина контактного стержня в заделке
	мм
	40 
	40

	Мощность установленная
	кВт
	26,6
	25,975

	Напряжение питания
	В
	220/380
	220/380

	Габаритные размеры упаковщика

- длина х ширина х высота
	мм


	1180х1510х2140

	Длина х ширина х высота (транспортера)
	мм
	3515х685х1710

	Высота от пола до цепи транспортерной
	
	1000±25

	Длина х ширина х высота (группиратора)
	мм
	1510,5х1176х2140

	Длина х ширина х высота (термотоннеля)
	мм
	2645х670х1145

	Длина х ширина х высота (системы направляющих)
	мм
	-920 х 376 х 627

	Длина х ширина х высота (мех-ма разделения 

на потоки)
	мм
	-560х415х865


2.Прочие условия

1. Гарантия на оборудование 12 месяцев.
2. Состояние оборудования: новое, производства 2018г.-2019г., не бывшее в эксплуатации (употреблении), не прошедшее капитальный или иной ремонт, или реконструкцию (модернизацию).

3. Оборудование Заказчиком вывозится самостоятельно со склада Поставщика.

4. В общую цену изготовления оборудования должны быть включены пусконаладочные работы на территории Заказчика.
5. Поставщик проводит очное обучение персонала заказчика в количестве не менее двух человек работе на поставляемом оборудовании и его обслуживанию с выдачей соответствующего удостоверения. Обучение проводится по месту нахождения Заказчика, на готовом к эксплуатации оборудовании, изготовленном в соответствии с настоящим техническим заданием для Заказчика.

6. К каждой единице оборудования должен быть приложен  паспорт (либо его копия) на русском языке.
7. Площадь, занимаемая оборудованием, составляет не более 100 м2. Оборудование должно быть вписано по размерам и габаритам в помещения заказчика.

8. Поставка товара не позднее 60 рабочих дней с момента подписания договора поставки и внесения предоплаты.

9. Условия оплаты 30% предоплаты, 20% через 30 дней с момента первой оплаты, оставшиеся сума по факту изготовления оборудования. 

